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pipl.-ing. Theodor Hoefer 
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Deutsche Patenfamf 

Miinchen 2 
Museumsinsel 1 

. Meine Akte Nr. 9913 / 56 

Gebrauchsmusferhilfsanmeldung 

Es wlrd hiermit die Einfragung eines Gebrauchsmusters fur: 

Walter Breiter, Schotmar i»L., Lemgoer Str 0 9 
Rudolf Hattendorf, Schotmar i.L., Weinbergstr. 20 

auf eine Neuerung betreffend: 
n Druckschmierkopf 11 
beantragf. 

Es wird die Priorifaf beansprucht aus der Anmeldung 

Land: .»/« • fsj r#: •/• 

Tag: ./» 

Die Anmeldegebuhr wird auf das Postscheckkonto des Deufschen Pafenfamfes uber- 
wiesen; sobald das Aktenzeichen bekannt 1st; 

Es wird beanfragt, die Einfragung bis zur Erledigung der den glelchen 
Gegensfand beireffenden Pafentanmeldung auszusefzen. 
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Aniagen: 

1 Beschreibung mif 1 4 Schutzanspruchen, einfach — :rfBSStei3b, 
1 Zeichhungspause ^fcltexsm^tfft^ 

1 Vollmachtsabschrift, 

2 vbrbereitete Empfangsbescheinigung(en). 
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DPAK, * 004/50, Nechdruck verbolen 



Ernst Haigis 



PA 127 731-5. 3.58 

Patentanwa 1 1 e 

Di P i.-ing. Th. Hoefer 



Fornsprecher Nr. 61836 * PpsHchedc-Konlo: Amt .Hannover 68928 Bank-Konto: Commerxbank-Bankverein AG. 
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Fd. Akt. „..aa.i2/.i6 . 



Bielefeld, den 1.7..*...Np member ; 19. ..56 

StaponhontstraBe 20, — Edce Goldbadi 



Walter Breiter, Schotmar i.L*, lemgoer Strasse 9 
Rudolf Hattendorf , Schotmar* l.B.y Weinbergstr • 2 0 



" Druck s clmi erko pf ^ 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Druckschmierkopf 
Oder. Hipp el zum Schmieren von Lagern od.dgl* 

Die bisher bekannten und im allgemeinen verwendeten Druck- 
schmierkopf e bestehen aus einem Metallkorper mit einer 
oberen Of fnung, die durch eine abgef ederte Ventilkugel 
od.dgl* geschlossen ist. Beim Schmieren wird das 01, Pett 
od.dgl. mittels Druck einer Presse durch die Offnung 
entgegen der abgef ederten Kugel od . dgl* eingepresst . 

Derartige Druckschmierkopf e bestehen aus mehreren Teilen, . 
die einer verhaltnismafiig sorgf altigen Bearbeitung bei 
der. Herstellung bedurf en* Trotz dieser sorgfaltigen Be- 
arbeitung ist es nicht. zu vermeiden, dass das einge- 
presste Fett beim Zurucksehnellen des Abschliessbrganes 
teilweise wieder herausgedruckt wird, so dass Fettver- 
luste entstehen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen .einfachen Druckschmier 
kopf zu schaffen, der in einem Arbeitsgang hergestellt 
werden kann und keinerlei' Kugeln, Federn od.dgl. besitzt. 

Gemass der Erfindung werden der Korper des Druckschmier- 
kopf es und die den Schmiermittelzutritt zulassenden bzw. 
den Austritt des Schmiermittels verhindernden Telle aus 
einem Stuck, das teilweise elastisch ist, hergestellt* 



Bei einer bevorzugten Ausf tlhrungsf orm ist der Druck— 
schmierkopf aus Kunststoff , beispielsweise durch Spritzen, 
Pressen oder Driicken hergestellt, Dabei wird der Korper 
des Druckschmierkopf es, der in die Wandung eines zu 
schmierenden Lagers od.dgl, eingeschraubt oder einge- 
driickt wird, verhSltnismassig biegungssteif (starr) 
und druckfest ausgebildet, wahrend der Tell, der ventil- 
artig den Eintritt des Schmiermittels gestattet bzw. den 
Austritt Verhiiidert , derart elastisch ausgebildet 
ist, dass durch Dehnung des Werkstoff es ein oder mehrere 
Offnungen fur den Durchtritt des Schmiermittels frei- 
gegeben werden. 

Zweckmassig weist der ventilartige Teil ein en mit seiner 
Spitze in das Korper-Innere gerichteten elastischen 
Trichter auf; dabei konnen in seiner Spitze ein oder 
mehrere feine oder feinste (haardunne) Zufuhrkanale ange- 
ordnet sein, deren Wandungen beim Eindrticken des Schmier- 
mittels aufweitend nachgeben, in ihrer Ruhelage jedoch 
die. Zufuhrkanale derart .verengen, dass das eingebrachte 
Schmiermittel nicht wieder entweichen kann. Die dehnbaren 
Zufuhrkanale in dem Trichter konnen durch eingesto chene 
Kanale oder bei der Herstellung ausgesparte Schlitze ge- 
bildet.sein, wobei die Schlitze strahlenartig, beispiels- 
weise in der Trichterspitze zusammenlauf en konnen. Zu- 
satzlich kann man zu Erhohung der Elastizitat die vor- 
zugsweise segmentartig ausgebildet en Wandungs telle mit 
Aussparungen versehen, die' iiber einen Teil der Wandungs- 
starke gehen. Hierdurch werden bei einem Druck von aussen 
die Schlitz.e verhaltnismassig weit auseinandergezogen und 
bilden je nach dem auf gewendeten Druck kleinere und/oder 
grossere Durchtritt skanale. 

Auf der Zeichnung sind Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung 
dargesteilt. Es zeigen: 



Abb # 1 einen Langsschnitt durch'einen Druckschmierkopf 

'mit trichterf drmigem, ventilartigen Tell entapre- 
chend der Schnittlinie III-III in Abb. 2, 

einen Querschnitt durch den ventilartigen Teil des 
selben Druckschmierkopf es entspr echend der Schnitt 
-linie 1 1 -II in Abbv 1. , 

einen Eangsschnitt durch. einen abgeanderten ven- 
tilartigen Teil mit Seitenansicht des Korpers, 

.einen Langs schnitt durch eine weitere Aus- 
f iihrung mit Seitenansicht des Kbrpers, 

und 6 Langsschnitte durch andere Druckschmier- 
kopf -Ausf iihrung em . 

Mit 10 ist der Korper des Druckschmierkopf es bezeichnet, 
der aus Kunststoff im Spritzverf ahren hergestellt und 
an seinem unteren Ende mit einem . G-ewinde 11 und einem 
Ring 12 zur Anlage, beispielsweise an der Gehausewandung 
eines Lagers versehen ist* Der mit 1 3 bezeichnete ventil- 
artige Teil weist einen nach innen gerichteten Trichter 
auf, dessen Splltze derart geschlitzt ist, dass vier Lip- 
pen 14 (vergl. Abb. 2) quadra* enformig gebildet werden, 

die im Ruhezustand sich f est gegeneinander pressen und da 
mit den ventilartigen Teil vers chlos sen halt en. -Wird von 
aussen Pett od.dgl., beispielsweise mittels einer Pett- 
presse in den Trichter gedruckt, so weichen die Lippen 14 
elastisch nach innen aus uhd bilden einen Kanal, durch 
den das Pett in das Inner e eintreten kann. Lasst der Druck 
von aussen nach, so verschliessen sich die Lippen und ver- 
hindern das Herausdriicken des Pettes. 

Bei der in Abb. 3 dargest ellten Ausf iihrungsf orm weist 
der ventilartige Teil 15 eine Abstufung 16 auf, die der 
Pettpresse als Anlageflache dienen kann. Der ventilartige 
Teil 17 in der abgeanderten Ausf iihrung sf orm gemass Abb. 4 
zeigt eiiien^etwas vergrosserten Trichter, dessen Wandung.en 
sich zur Tricht er spitz e hih in ihrer Wandstarke verjiingen. 



Abb. 2 

Abb * 3 

Abb. 4 

Abb. 5 



Hierdurch ist die Trichterwandung, insbesondere in ihrer 
Spitze, weitgehend elastisch* In die Trichterspitze kann. 
ein Kanal 18 eingestochen oder bei geniigend dunnwandiger 
Ausbildung durch den mit. der Pettpresse ausge- 
iibten Druck zwangslaufig geoffnet werden* 

Die elastischen Wandungen dieses Kanales halten den ven- 
tilartigen Teil in Euhestellung geschlossen. Der von . 
ausfeen kommende Dxuck des Fettes . druckt die elastischen 
Wandungen auseinander und lasst das Pett in das Inner e 
fliessen. Diese Ausfuhrungsf orm ist besonders ftir dunn- 
flussige Fette geeignet* Auch bei einem grosseren Druck 
des Pettes von innen wird der Kanal 18 nicht geoffnet ♦ 
Der untere Teil des Korpers ist konisch ausgebildet, 
so dass sich der Drucksehmierkopf in. ein Lager od.dgl. 
in die entsprechende Bohrung eindrucken oder durch lei eli- 
tes Schlagen einpressen lasst* 

Abb* 5 stellt e.ine andere Ausfuhrungsf orm dar, bei der 
verhaltnismassig lange .Schlitze 19 angeordnet sind, die 
in iangsrichtung der Trichterwandung verlauf en. Bei der 
AusfuhrungsfGrm iiach Abb* 6 nahm^n diese Schlitze 20 
nicht die Spitze des Trichters ein, sondern erstrecken 
sich nur uber. den mittleren Teil der Wandung. Sie kbnnen 
durch Stege 21. unterbrochen sein. 

Anstelle eines Kanales kann man auch vxele feinste Kan ale 
(Haarkanale) in der Trichterwandung anbringen, durch die 
das Fett auf breiter Plache in das Innere eindringen 
kann. . 

Die in der Trichterwandung befindlichen Kanale kbnnen 
nicht durch die ganze Trichterwandung hindurchgef uhrt, 
sondern beispielsweise. durch eine aus gleichem Werkstof f 
bestehende Haut abgeschlossen sein, die sich bei aussefem 
Druck off net. 



Verwendet man fiir.die Irichterspitze einen Kunststoff 
mit durchgehenden Poren, beispielsweise einen mit 
off enen Poren verselienen Kunststoff, so 1st es nicht 
notwendig, feine Kanale in die Tricixterwandung einzu- 
"bringen, da bei Aussendruck dunnf lussiges Fett durch 
die Poren in das Innere einstromen, jedoch niclit aus 
dem Inner en nach. aussen abfliessen kann» 

Als Werkstoff e konnen beispielsweise verwendet werden: 
Kunststoff e auf der Basis von Polyathylen, Polyvinyl- 
chlorid und Poly amid • Fur- bestimmte Verwendungszwecke 
kann gegebenenf alls auch Gummi geeignet sein. 

Es soli auch. im Rahmen der Erfindung liegen, den Korper 
in bekannter Weise aus Met'iall herzustellen und anstelle 
des Kugelventiles als ventilartigen Tell einen ela- 
s'tischen Trichter aus Kunststoff o.dgl. einzusetzen, 
wie er vorstehend beschrieben word en ist# 

Die in der elastisciien Wandung'des ventilartigen Teiles 
anzubring end en Kanale konnen auch. dadurctt liergesteilt 
werden, dass eine Fettpresse verwendet wird , die eine 
feine Spitze aufweist, wie sie beispielsweise in der 
Medizin zum Einfuhren unter die Haut verwendet werden. 

Die Zah.1 der Lippen (vergl. Abb. 1, 3 und 5) kann mehr 
Oder weniger als vier betragen* 



Schutzansp ruche : 



1. ) Druckschmierkopf , dadurch gekennzeichnet, dass sein 
Korper (TO) und die den Schmiermittel-Zutritt zulassenden, 
den Schmiermittel-Austritt verhindernden Teile (13, 15, 
17, 19, und 2:0) aus einem Stuck hergestellt sind, d as 
teilweise elastisch ist. 

2. ) Druckschmierkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnel 
dass die den Schmiermittel-Zutritt zulassenden, den Schmier- 
mittel-Austri.tt verhindernden Teile (.13, 15, 17, 19 und 20) 
aus einem elastischen Werkstoff gebildet sind* 

3*) Druckschmierkopf nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeich- 
net durch eine derartige elastische Ausbildung des ventil- 
artigen. Teiles (13, 15, 17, 19, 20), dass durch Dehnung 
des Werkstoff.es ein oder mehrere Offnungen freigegeben 
werden, durch die das Schmiermittel in das Innere ein- 
tritt. 

4.) Druckschmierkopf ^ nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet , dass der ventilartige Teil (13, 15, 17, 19, 
20) einen mit der Spitze in das Innere geriehteten 
elastischen Trichter aufweist. 

5* Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Spitze des Trichters ein oder 
mehrere Zufuhrkanale angeordnet sine*, d eren elastische 
Wandungen beim Eindrucken des Schmiermittels nachgeben 
und in ihrer Ruhelage durch Riickf ederung zusammengezogen 
gehalteh sind. 

6 # ) Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zufuhrkanal durch eine aus gleichem 
Werkstoff-besteh^nde Haut abgeschlo ssen ist, die sich bei 
ausserem Druck offriet. • 



7#) Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Haut auf dem der Innenseite 
des Druckschmierkopf es zugewendeten Ende des Zuf uhrkanales 
angeordnet ist. 

8.) Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Trichterwandung in der Trichter- 
spitze mit Schlitzen versehen ist* 

9*) Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass unterbrochene Schlitze in Langs-, 
richtung des Irichters verlaufen. 

10. ) Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Trichterwandiong im wesentlichen 
eine diinnere Wand stark e als der iibrige , vorzugsweise aus 
demselben Werkstpf f hergestellte Kbrper aufweist. 

11. ) Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Starke der Trichterwandung zur 
Spitz e hin abnimmt. 

12. ) Druckschmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 11, dadurch 
gek ennz ei chn et , dass di e vo rzugswe ise se gment art ig . au s— 
gebildeten Trichterwandungsteile vorzugsweise segment- 
artige Ausgparungen zur Erhohung der Elastizi.tat auf weisen. 

13. ) Dructechmierkopf nach den Anspriichen 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass der ventilartige Teil zur Trichter- 
wandung abgestuf t ist und die Abstufungen als Anlageflache 
fur die Pettpresse ausgebildet sind. 

14/); Druckschmierkopf nach deii Anspriichen 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass dieser aus Kunststoffen auf der Basis 
von Po lyathyl en , Polyvinylchlorid und Polyaimid herge- 
stellt ist. 



